MANUAL DO ALUNO

DISCIPLINA
TECNOLOGIAS
PRODUTIVAS E
PREPARACAO DE
COLECOES




TECNOLOGIAS PRODUTIVAS E PREPARACAO DE COLECOES

FICHA TECNICA

TiTULO

MANUAL DO ALUNO - DISCIPLINA DE TECNOLOGIAS PRODUTIVAS E PREPARACAO DE COLECOES
Moédulos 7 e 8

AUTOR
LUCIA VIEIRA

COLABORAGAO DAS EQUIPAS TECNICAS TIMORENSES DA DISCIPLINA
XXXXXXX

COLABORAGCAO TECNICA NA REVISAO

EBCOLA OF MO,

DESIGN E PAGINACAO
UNDESIGN - JOAO PAULO VILHENA
EVOLUA.PT

IMPRESSAO E ACABAMENTO
XXXXXX

ISBN
XXX - XXX - X = XXXXX - X

TIRAGEM
XXXXXXX EXEMPLARES

COORDENAGAO GERAL DO PROJETO
MINISTERIO DA EDUCAGAO DE TIMOR-LESTE
2015

2 | CURSO TECNICO DE ESTILISMO, MODELAGEM E CONFEGAO DE VESTUARIO

‘ ‘ ManualEstilismoTPPC7e8.indd 2 14/08/15 14:58



Manual do Aluno

Indice
Corte e Confeg¢dao de Vestuario Infantil.........ccccoeveerreeiireencirencerencenennennes 5
JAY o] =T =] o1 = o [ o J P PPUPPPPRR IR 6
g Td oo [UToF o TS PR 6
Objetivos de aprenNdiZagem ......cccccceeeeee e e e e e e e e e e raree e e e aans 6
AMDIto de CONLEUAOS ...v.veeveceieieeceeeeeeeeeee ettt ettt s ettt setese s s 7
ComMPEtENCias @ DESENVOIVET .....cccuuiiiieeeccieeee ettt e et e e e e e e e e e e e eaaaeeeeeeaes 7
(O] gT=T0) &= [olo TR 1Y/ [=T oo [o] [o =4 ot ISR PPSPR 7
Metodologia de ensino (Procedimentos didaticos)........ccccceeeuiieeeieciiiiiee e, 8
2 TolU Yo T D o F- Y ol TS PUPPPPPRR 8
AValiagao deSTE MOAUIO ...uuuviiiiiiiiieiiee e e e e e e e e e e e e e e s snanees 9
o= o ol Lo TN 10
Planeamento dO COM......uiiiiiiiiiiiiee ettt s e e e e s s e e e e s saaeaeas 10
Caracteristicas dO RiSCO .....ccoviuuiiiriiieeiiiee ettt st e e 11
EXEMPIO 08 TESOUIAS ....uiiiiieee ettt ettt e ettt ee e e s e e e et e e e s s are e e e e ensbaaeeeesnasreneas 13
Confecdo de Vestuario Infantil............ooooiiiiii e 14
EXEICICIO Lttt ettt ettt ettt e st e e et e e e s bbe e s s bt e e e sabaeesnreeenas 18
Y] o ol [ 107 PRSP 20
o T ol 1ol (o T TSRO PRUPTRURRTPRN 21
ACADAMENTO ..ottt st st aa e 27
(211 01 [T =4 - T- S 34
Planeamento, Or¢camentacao e Preparagao de Colegoes......cc.cccceerunenee. 37
FAN o] =TT a1 = o Lo J PP PUPPPPPRRURRPRE 38
Objetivos de aprendizagem ......cccceeeecccieeeeee e e e e e e e e e e e e e 38
AMDBIto A0S CONTEUAOS. .......vveveeceeeeeeeeeetete ettt ettt es e s e s st seseannnneneas 38
Estrutura Organizacional da EMpPresa......cccceeecerieencirieencerrenncereensccsrenssessensssssenssessennes 39
Comunicacgao Interdepartamental........ccccuvviiiiiiiiiee e 39
Organizacdo e FungGes dos Departamentos.......eeeeeeeeeeeeeeeiecieiiiriereeeeeeeeeeeeeeeeeeennnnnnnes 42
Tarefas dos profissionais do setor de Criaga0.......ceveureureeeeiiriiiiiee e erreee e 45
Tarefas dos profissionais do setor de Produgao .........ccceeeeeeeiiiiieeiecciiiiee e 47
Tarefas dos profissionais do setor de Comercializagao........eeeeeeeeeeeieciiiinnreeeeeeeeeeeeeeenn, 54
Departamento fINANCEITO ....iiiiciiiieee e e e s 55
ANEXO - EXEMPLO DE DOSSIER TECNICO / FICHAS DE ESPECIFICACOES ...........ceu..... 56
(=T o ol Lo TN 66
Trabalho INAIVIAUA ... e e s aaaees 66
Bibliografia..cccu.iiiiiiiieiiiiiiticcccr s e e s s e enn e e e s s e e nnn s s e e s e e s nnnssnanns 67
Bibliografia @ OULIOS FECUISOS ... .uuuuviiiiiiiieeeeee e ettt e e e e e e eeeeeeeeeeeeas 67

CURSO TECNICO DE ESTILISMO, MODELAGEM E CONFECAO DE VESTUARIO | 3

ManualEstilismoTPPC7e8.indd 3 14/08/15 14:58 ‘ ‘



14/08/15 14:58

<
=}
°
£
o
[
~
o)
a
a
=
o
£
2
=
7]
w
]
=1
=4
a
=




Corte e Confecao
de Vestuario
Infantil

Modulo 7




TECNOLOGIAS PRODUTIVAS E PREPARACAO DE COLEGOES

Apresentacéo

Neste médulo, pretende-se que os alunos desenvolvam técnicas especificas que lhe
permitam desempenhar tarefas relacionadas com o corte, montagem e confegao do
vestudrio infantil, tendo em conta as caracteristicas dos materiais a utilizar e dos seus

componentes.

Introducgéo

A primeira fase na producdo de vestuario é o corte dos materiais de acordo com as
formas pré-definidas (moldes), que serdo unidas posteriormente por meio de uma
costura, criando uma pega tridimensional.

Quando uma peca de vestudrio é cortada, o molde é colocado sobre uma ou duas folhas
de tecido de forma a corresponder ao pretendido, sendo depois efetuado o corte.
Quando se trata de cortar partes para muitas pegas, é criado um colchdo, composto por
folhas sobrepostas de tecido.

No topo deste colchdo é entdo colocado o risco, que consiste num papel com as mesmas
dimensdes do colchdo, onde estdo marcadas todas as partes da pecga, para todos os

tamanhos que tenha sido planeado efetuar o corte.

Objetivos de aprendizagem

e Executar o plano de corte com o mdaximo aproveitamento, direcionando as
pecas e considerando a posicdo do “fio a direito”;

e Lotear as pecas de vestuario e etiqueta;

e |dentificar os respetivos componentes do vestudrio infantil;

e Executar a confecdo das varias pecas de vestudrio infantil nas mdquinas
especificas;

e Tomar conhecimento de todo o processo de confegdao do vestuario infantil,
tal como as costuras, o uso do ferro e da prensa de acordo com as matérias-
primas;

e Executar acabamentos e decoragdes manuais das pecgas de vestuario.
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Ambito de contetdos

Etapas de corte (risco, estendimento, corte, loteamento, etiquetagem).

Plano de corte.

Corte dos componentes das pecas de vestuario infantil.

Confecdo dos componentes e acessérios do vestudrio infantil (nervuras,
pregas).

Pré-montagem das pecas de vestuario infantil (preparacdo dos componentes
na prensa e no ferro).

Confecdo e acabamento das pegas de vestudrio (unido das costuras e
acabamentos, tais como casear e aplicar botdes).

Acabamentos de rolinho, bainha de lenco, ponto cobertor, caseados, brides,

etc.

Competéncias a Desenvolver

Com este mddulo, pretende-se que o aluno desenvolva competéncias fundamentais

para o exercicio da sua profissdo, nomeadamente:

Que o aluno compreenda, analise e reconheca, de uma maneira isolada e independente,

as qualidades especificas de cada um dos elementos da construcdo de pecas de vestudrio,

tendo em vista a sua montagem, recorrendo a maquinaria de apoio.

Orientagcbes Metodologicas

Os métodos abaixo mencionados, tém como objetivo fundamental permitir aos alunos a

aplicacdo dos conhecimentos tedricos, adquiridos neste médulo em situacdes propostas

pelos professores, por forma a desenvolverem competéncias especificas nos dominios

da sua formacao.
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TECNOLOGIAS PRODUTIVAS E PREPARACAO DE COLEGOES

Metodologia de ensino (Procedimentos diddticos)

Aconselha-se a utilizacdo na fase inicial do método expositivo para a transmissao
dos conteudos do médulo com o apoio do Manual do Aluno, assim como o método
participativo em maior niumero de horas nas aulas praticas com o recurso a trabalhos
individuais e de grupo.

No ambito da avaliagao, pretende-se estimular o sucesso educativo dos alunos, favorecer
a autoconfianca e contemplar os vérios ritmos de desenvolvimento e progressao.

Os aspetos selecionados no processo de avaliagdo devem corresponder aos objetivos
e aos conteudos que, no processo ensino-aprendizagem, foram enfatizados para o
desenvolvimento de competéncias técnicas adequadas aos diferentes desempenhos

gue as saidas profissionais previstas para este curso implicam.

Recursos Didadticos

¢ Manual do aluno/Professor

e Exemplos de alguns trabalhos ou imagens referentes ao tema
e Material de Modelagem

e Recursos de imagens e ilustracdes sobre o médulo
e Madaquinas em numero suficiente para todo o grupo
e Uma maquina de casear

e Uma prensa de Termocolagem

e Um ferro de caldeira e tdbua de engomar

* Mesas para corte

e Tesoura para tecidos

e Fita métrica

e Giz para tecidos

e Alfinetes
e Agulhas
e Dedal

e Linha de alinhavo

e Réguas de modelacdo

8 | CURSO TECNICO DE ESTILISMO, MODELAGEM E CONFEGAO DE VESTUARIO
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¢ Bloco de notas e lapis
e Serrilha

e Corta linhas

e Abre-casas

e Régua e Aristo

Avaliagdo deste Mddulo

A avaliagdo deste mddulo podera ser efetuada no final, com um teste de avaliagdo sobre
a matéria dada. No entanto, a execucdo de exercicios praticos complementa essa mesma
avaliacdo.

Avaliagdo continua com recurso a trabalhos praticos;

AvaliagOes intermédias das varias fases dos trabalhos praticos;

Assiduidade e pontualidade bem como o cumprimento dos prazos estabelecidos;

Outros elementos de avaliagao que se entendam necessarios.
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TECNOLOGIAS PRODUTIVAS E PREPARACAO DE COLEGOES

Exercicios

Os exercicios aqui expostos sdo para que o aluno aplique os conhecimentos adquiridos
na aprendizagem sobre este mddulo. A pratica destes ou doutros exercicios é importante
visto haver uma maior compreensdo e aprendizagem quando praticam atividades
didaticas.

Cabe ao professor decidir se devem ser feitos em grupo ou individualmente.

Duragdo do trabalho e prazo de entrega

A determinar pelo professor, em funcdo dos meios disponiveis e restantes condicio-

nantes.

Estrutura

Nome da Escola

Nome da Disciplina

Numero e nome do Mdédulo

Nome dos alunos, nimeros, ano e turma

Identificagdo do trabalho

Modo de apresentagdo

Peca de vestuario executada em pano cru ou outro tecido mais adequado ao efeito

pretendido.

Planeamento do Corte

Fazer o plano de corte, ou risco ou marcada é o processo de definir um plano que é
colocado no topo dos tecidos como guia para o corte dessas folhas de tecido nos

componentes do produto a fabricar.
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Caracteristicas do Risco

O planeamento do risco deve ser considerado com muita atengao, pois sendo imputado
ao material uma parte significativa do preco do vestuario, qualquer redugdao no consumo
conduzird a lucros aumentados.

Esta operacdo é um processo conceptual, intuitivo, aberto e criativo.

Para que esta operagdo seja efetuada eficientemente, o operador devera visualizar o
risco de uma sé vez.

Deverd comegar por colocar as pegas maiores, da forma mais conveniente e depois
preencher os intervalos com pegas mais pequenas.

Poderdo ser efetuadas diversas tentativas, sendo selecionada aquela que obtiver maior

aproveitamento do tecido.

Ao efetuar o risco, devem ser considerados diversos fatores, como a natureza do tecido
e o resultado desejado na peca acabada, a qualidade no corte e as necessidades do

planeamento da produgdo como a (fig).

Figura 3 — Plano de Corte
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,,

Direitn Os moldes apresentam desenha-
Avesso e e
do o fio direito que dever3 ficar
paralelo ou perpendicular a teia

_E“‘m_' do tecido ou as colunas da ma-
Byesso

(i) lha, quando colocados sobre o
Ciirantoy
Se o posicionamento for efe-

tuado na diagonal, entdo é nor-

Direitn A
prrery malmente num angulo de 45

{u)

graus.
Se o corte é efetuado fora dos parametros determinados, entdo a peca de vestuario ndao
assentard e ndo caird como devido, quando vestida.
Existem tecidos que podem ser virados 180 graus e que mantém a mesma aparéncia.
Sdo designados tecidos simétricos.
Os tecidos simétricos (sem sentido) ndo requerem qualquer atencdo especial por parte
do operador.
Outros tecidos ndo possuem esta caracteristica, sendo designados por assimétricos.
Neste caso, sendo o tecido virado, ndo apresentard o mesmo aspeto, sendo notdrio se
os dois lados forem costurados juntos.
No entanto, o que é importante neste tipo de tecido é que as partes sejam todas cortadas
no mesmo sentido para que durante a juncao das mesmas nao seja detetada a diferenca
de aspeto. Estes tecidos sdo também designados de tecidos com sentido (respeitando
fio direito).
Como exemplo destes tecidos assimétricos, temos tecidos com pilosidade com orientacao
determinada, malhas cujas lagadas apontam sempre na mesma dire¢do e os tecidos com
padrdes.
Mais restritivos sdo os tecidos assimétricos de um sé sentido ou com pé. Trata-se de
tecidos com grande pilosidade (veludo ou bombazina) com orientagdo acentuada ou
tecidos com desenho com orientacdo preferencial. O veludo devera ser cortado com o
pelo virado para baixo.
Quanto mais restritivo for o tipo de material em uso, menor serd a eficiéncia ou

rendimento do corte.
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Para que o corte se efetue com qualidade, os moldes devem ser colocados de forma a
permitir que a lamina se movimente livremente, ndo limitando o percurso da mesma, o
gue pode originar cortes imperfeitos.

A lamina, devido a sua largura (ou tesoura), ndo pode efetuar angulos perfeitos, pelo
gue deve ser dado espaco adicional.

A contagem dos moldes deve ser sempre efetuada no final do risco, para verificar a
inclusao de todos.

Deverd ser efetuada uma correta etiquetagem de todas as partes cortadas, para serem
posteriormente identificadas de forma adequada pelos operadores.

O objetivo do planeamento e controlo da producgdo é alimentar a sec¢do de costura com
a quantidade adequada de pecas cortadas em intervalos frequentes e convenientes (fig.),
de acordo com a disponibilidade de matéria-prima e a melhor utilizacdo dos recursos da
sala de corte.

Para uma dada quantidade de pecas, o custo de mao-de-obra de corte por peca é
inversamente proporcional a altura do colchao.

No entanto por conveniéncia de planeamento das entregas ao cliente, o trabalho é
cortado através de riscos com um sé tamanho, efetuando lotes de pecas com o mesmo
tamanho e cor. Um colchdo com um reduzido nimero de folhas de uma cor origina lotes

pequenos e maior custo no manuseamento destes lotes.

Exemplo de Tesouras

TESOURA MANUAL

As tesouras manuais sao normalmente usadas para cortar uma ou duas folhas de tecido.

e [0

Figura 4 — Tesoura Manual
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Este método é suficientemente flexivel para trabalhar em qualquer tecido ou molde,
mas tem a desvantagem do tempo despendido e consequente custo em mao-de-obra

por peca de vestudrio.

TESOURA ELECTRICA DE LAMINA VERTICAL

A tesoura elétrica de lamina vertical (fig.) é
constituida por uma base, uma lamina, um corpo
delgado ou contra ldamina para acomodar a lamina e
no topo um motor elétrico.

Duas espécies de forca sdao requeridas para operar
uma laminavertical: aforca do motor que movimenta
a lamina no seu movimento reciproco e a forga do

operador que conduz a lamina durante o corte.

Figura 5 — Tesoura Elétrica

Confecdo de Vestudrio Infantil

MATERIAIS NECESSARIOS

Aconselhamento de tecidos para criangas

A industria de moda infantil estd a investir cada vez mais em tecidos tecnoldgicos
extremamente confortdveis e com inumeros beneficios téxteis, que proporcionam
melhor caimento e extremo conforto para os mais pequenos.

O tecido mais utilizado na confecdo de roupas infantis ainda é o algoddao. Mas nem todas
as roupinhas sdo feitas de 100% algodao.

Algumas misturam esse material com o poliéster e o resultado sdo roupas resistentes

que secam mais rapido e quase ndo amassam, porém, perdem um pouco da maciez.

14 | CURSO TECNICO DE ESTILISMO, MODELAGEM E CONFEGAO DE VESTUARIO
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Em geral, tecidos feitos de fibras naturais
como as malhas, viscolycra, suedine
e cambraia valorizam a liberdade de
movimento e favorecem a transpiragao.
Existem muitas opc¢bes de tecido no
mercado. A malha tem a vantagem de
ser extremamente versatil, e sempre
confortavel.

Vale a pena investir em tecidos de alta
gualidade e durabilidade, contanto que
oferecam maciez, conforto e flexibilidade
para ndo atrapalhar o movimento das
criancas. Também é importante que
o tecido seja arejado, deixando a pele
respirar.

Para bebés, dé preferéncia aos tecidos

pouco felpudos. Algumas I3s, por exemplo,
soltam pélos que podem prejudicar a saude do bebé. O melhor é procurar tecidos anti-

alérgicos.

NERVURAS E PREGAS

Existem varias formas de fazer
nervuras.

O efeito de uma nervura é fazer
com que ela fique em pé.

A nervura feita com o calcador
simples nunca deve ser cosida mais
do que 2 milimetros para nao ficar

com efeito de prega.

Figura 6 — Nervuras
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Figura 7 — Conclusdo do efeito das nervuras
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FORMAR PREGAS
Escolha de um tecido que vinque bem para que as pregas nao se desmanche e também

nao fiqgue amarrotada.

Figura 8 — Formagdo de Pregas

A guantidade do tecido
é consoante a largura
do tecido, o numero de
pregas e a fundura de
cada uma delas.

Depois de decidido, faz-
seaunidodos panosque
sdo necessarios, coser e
chulear as costuras.
Seguida  chulear a
parte de baixo e fazer a
bainha.

As pregas serao forma-
das, alinhavadas e vin-

cadas.

CURSO TECNICO DE ESTILISMO, MODELAGEM E CONFEGAO DE VESTUARIO | 17
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Figura 9 — Bainhas com Pregas

Exercicio 1

Exemplo de uma saia com eldstico de rolinho

L =
—
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‘} ‘ \I-HI 11 |.:1!1|. -

Um retangulo de tecido (dependendo da altura que quer para a sua saia) vai permitir

fazer uma saia de criangca ou mesmo um vestido.
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1 - Cosa a lateral do tecido pelo avesso. Chuleie a toda a volta e faca bainha em cima e

em baixo.

2 — Enfie a maquina da mesma forma, a canela com a linha eldstica em baixo e em cima

linha normal da cor desejada.

3 - Comece por coser a primeira volta a 1cm da bainha. De seguida, faca costuras

sucessivas e paralelas ao redor do tecido usando o calcador como distancia entre cada

uma dessas voltas.
O tecido deverd estar sempre esticado a medida que vai costurando. Pare quando chegar

a atura desejada de franzido.

No inicio e no fim de cada uma das voltas os remates devem ser bem reforcados.
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TECNOLOGIAS PRODUTIVAS E PREPARACAO DE COLECOES

Exercicio 2
Exemplo de como coser um rolinho em decotes, cavas, mangas etc.

e o
L i o T f ks .
o -

LT .
o .
_ i

i
Fi __.i"
!

Una os tecidos (parte da frente e parte de tras) direito com direito e costure os

1.
ombros e as laterais como exemplificado na figura.

Em seguida chuleie as costuras, as mangas e a cintura.

Faca a bainha nas mangas e na cintura.
Nota: Se o tecido que estd a utilizar ndo for elastico corte a tira em viés
Se o tecido for elastico convém retirar 5 a 6 cm em relagao a medida do decote

para que o “vivo” encaixe sem que haja deformacdo no decote.

14/08/15 14:58
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3. De seguida meca o decote e corte uma tira de tecido com essa medida e com

4cm de altura.

=

ﬁi-_ 'i..'_l _-ﬁ"‘q:'ll_ tl

4. Cosa a lateral do vivo pelo avesso.

De seguida vire do direito e dobre a meio.

5. Distribua o vivo pelo decote e cosa. Depois de cozido chuleie. Se vir que o
decote fica apertado ou largo, jogue o viés (maior ou menor).
Nota: Se o cds teimar em ndo virar para fora (depende dos tecidos) faca um
pesponto do direito a toda a volta bem junto a costura do cdés prendendo a

costura de dentro.

Exercicio 3

Exemplo de um fofo para bebé

Esta peca exige que se tenha algum conhecimento na area de corte e confegdo para que

os objetivos sejam atingidos com qualidade e rigor.
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Com este projeto vai aprender a fazer casas e pregar botdes.
Vou passar a informagdo passo a passo.

Depois da peca cortada tecido mais forro, comecar a unir as pecas.

1. Com o tecido exterior direito com direito, una frente com costas cosendo pelas
laterais.

Faga o mesmo com o forro de algodao.

2. De seguida, vire o forro do direito e enfie-o dentro da parte exterior que se
mantem do avesso, deixando as costuras laterais direito com direito.

Una tecido e forro, como na figura.
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4. Depois de cosidas as pontas do elastico, vire o fofo do direito. Faga o canal para
o elastico. Comece a coser numa ponta e va esticando o elastico, sempre com
a agulha em baixo a prender o tecido.

Garanta que ndo cose o eldstico.

5. Através da abertura da frente puxe uma das cavas e cosa, fechando-a do avesso.
Ainda do avesso prenda o eldstico na cava do brago, tal como fez para a perna.
Repita o processo na outra cava.

No direito do tecido, faca o canal para as cavas dos bragos e novamente garanta
que, quando estica o eldstico a agulha estd em baixo a prender o tecido, com

atencdo para ndo prender o elastico com a costura.
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6. Franza a parte da frente do fofo para depois aplicar o peitilho.

Franzir até encaixar bem na parte maior do peito.

7. Una direito do fofo com direito do peitilho, deixando uma margem de 1cm de

cada lado do peitilho. Repita 0 mesmo processo para as costas, que nao sao

franzidas.

8. Cosa as algas do avesso e vire (opcional a colocagdo de folho na alga)

a) Dobre as pegas para o folho da manga
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R L

b) Com um ponto largo, faga duas costuras sem rematar no fim, junto a

._r -
-*’,1 o ﬁw
Y -

c) Puxe as linhas franzindo o tecido; dé um no para o fixar.

extremidade.

A partir de agora poderd coser a peca franzida onde pretender, tendo em

atengdo que devera esconder esta costura.

Nota: Para franzir coloque a tensdo da maquina no mdaximo e o ponto de
costura mais largo.

Comece por coser sem rematar e deixando as linhas compridas, quando chegar
ao fim nao remate novamente e deixe a linha comprida para poder ajustar a

sua vontade.
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9. Aos peitilhos cosa agora o forro, direito do forro com direito do peitilho.
Mas antes de coser tudo a volta coloque as algcas como ilustrado na figura.

Corte os cantinhos.

10. Vire os peitilhos e feche com ponto invisivel escondendo as costuras interiores.

Pode também fechar a maquina com linha da cor do tecido.
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Acabamento

Pode casear com maquina de costura doméstica, com calcador préprio.
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Figura 11 — Casas

Para quem ndo tiver pratica é melhor consultar o livro de instru¢des da prépria maquina.

CASEAR A MAO

_‘..—l—"‘—\-h____--__,_._n
I il

P
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Faca a marcagdo do sitio, do tamanho e onde pretende casear, corte e comece a casear.
Faga 5 a 7 pontos em leque em volta da extremidade mais préxima da beira da peca de

roupa.

Dé varios pontos abrangendo as duas carreiras de pontos e caseie para formar a

extremidade reta.

Os pontos devem estar bem juntinhos e justinhos para o tecido ndo desfiar.

OUTROS ACABAMENTOS

Bainha de lengo a maquina para ser mais facil, € necessario um calcado préprio.

Fica um trabalho excelente principalmente quando a linha é reta.
Para usa-lo, primeiro faga alguns pontos no comeco da margem da bainha. Convém

deixar sobras grandes de linha.

Com ajuda das sobras de linha, dobre o comeco da bainha duas vezes.

28 | CURSO TECNICO DE ESTILISMO, MODELAGEM E CONFEGAO DE VESTUARIO

‘ ‘ ManualEstilismoTPPC7e8.indd 28 14/08/15 14:58



Manual do Aluno

Encaixe o calcador na maquina posicione a dobra da bainha sobre ele

Costure alguns pontos e arremate. Para evitar que a ponta do tecido entre no vao por
onde entra a agulha, e também para ajudar a correr o tecido, puxe levemente as sobras
da linha. Em seguida puxe a dobra da bainha para dentro do caracol da frente do calcador.

Tente encaixar a dobra ali.

Continue a costurar. A medida que o tecido corre, va dobrando a bainha e segundo a

dobra. O calcador vai ajudar a manter a dobra e a deixa-la regular.
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RESULTADO

BAINHA DE ROLINHO

Consiste em executar um ponto
ziguezague, muito estreito na
ponta do tecido, ou preparar a
maquina de corte e cose para o
mesmo efeito.

Se preferira mao, serda o mesmo
ponto como foi explicado no

caseado a mao.

BAINHAS A MAO

Este € um passo para quem estd a
comecar, é a bainha tradicional invisivel
ndo limitando qualquer valor de altura.
Este € um passo para quem estd a
comecgar. E a bainha tradicional invisivel
ndo limitando qualquer valor de altura.
Se ndo quiser dobrar duas vezes, pode chu-
lear na ponta e depois vincar para dentro o

valor pretendido, alinhavar e coser.

‘ ‘ ManualEstilismoTPPC7e8.indd 30

14/08/15 14:58



Manual do Aluno

COMO PREGAR BOTOES

A forma de pregar botdes de quatro ou de dois buracos é a mesma.

Primeiro, coloque a linha na agulha, passando através do furo da mesma. Utilize duas
pontas, para o trabalho ficar mais seguro. Dé um né nas duas linhas juntas, no final para
arrematar.

Prenda o botao no local certo, onde devera ser pregado. Depois, coloque a pe¢a do lado
do avesso e passe agulha a partir dai. Ela devera sair do lado direito, passando também
por um dos buracos do botdo. Pelo lado direito da peca, enfie a agulha através do outro
buraco do botdo. Esta devera sair desta vez do lado avesso da peca. Faga este processo
duas, trés ou mais vezes do avesso para o lado direito da peca, até que se perceba que
o botdo esta bem seguro.

Nota: Sempre que se pregue um botdo deve-se ter em ateng¢do o volume da pega em
guestdo ou seja, deixar entre o botdo e o tecido uma folga para que ndo dé origem a

repuxar a pega.

PONTO DE COBERTOR FEITO A MAO
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,,

Este ponto é muito usado na borda de tecidos, cobertores e outras situagées que se
pretenda decorar. Ponto simples de fazer: comece pelo avesso a 5 mm abaixo da borda
do tecido e passe a ponta da agulha no laco formado pela linha. Faca o préximo ponto a
5mm de distancia.

Continue a costurar sempre da mesma forma, trazendo sempre a agulha de traz para a

frente e passando a ponta pelo laco formado.

PRENSAS E FERROS

=y

O calor é necessdrio na maioria dos processos de prensagem para amaciar as fibras,
estabilizar e fixar a forma desejada.

A temperatura deve ser escolhida de acordo com as fibras, fios e tecidos.

O vapor é uma das formas mais rapidas de transferir calor para o tecido, é criado pelo
aquecimento de d4gua numa caldeira e quanto maior a pressdo, mais quente e seco sera

0 vapor.
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O uso de vapor reduz o tempo de prensagem e o valor da pressdo necessario para moldar
o vestuario.

Tecidos diferentes requerem quantidades diferentes de vapor e calor.

Nota: Para quem tiver pouca experiéncia, o melhor sera fazer um pequeno teste a

matéria-prima que tem em maos, para nao correr riscos desagradaveis.
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Notas
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Planeamento,
Orcamentacao
e Preparacao de
Colecoes

Modulo 8




TECNOLOGIAS PRODUTIVAS E PREPARACAO DE COLEGOES

Apresentacéo

Neste modulo pretende-se que os alunos tomem conhecimento do processo produtivo
e distingam um planeamento industrial de um planeamento comercial, devendo identi-
ficar os métodos e técnicas utilizadas no planeamento industrial.

Este mddulo visa, ainda, que os alunos desenvolvam competéncias ao nivel da construgao
de um quadro de cole¢dao com legendagem técnica e da elaboragdo de uma previsao de

custos relativa a modelacdo e confecdao de uma peca.

Objetivos de aprendizagem

Identificar os diversos tipos de producao;

Identificar as diversas técnicas e fases de planeamento comercial;

Identificar as diversas técnicas e fases de planeamento industrial de uma empresa;
Elaborar um orgamento de modelagao e confegdo de uma pega de vestuario;
Identificar as tarefas dos diversos profissionais do sector de criacdo, producdo e

comercializagao.

Ambito dos contetdos

Planeamento comercial;

Planeamento industrial;

Planeamento da produgao;

Orcamentacdo de uma peca de vestudrio no que respeita a modelacdo e a confecdo;
Tarefas dos profissionais do sector de criacdo, producdo e comercializacao: estilistas,
modelistas, operadores de CAD, riscadores, estendedores, cortadores, loteadores,

chefes de linha, distribuidores de trabalho, costureiras, engomadores, vendedores.
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Estrutura Organizacional da Empresa

“Alndustriado Vestudrio encontra-se em épocade mudanca. Comacrescente necessidade
de responder rapidamente ao mercado, as encomendas sao cada vez mais pequenas e
numa vasta gama de produtos. Aumenta a pressdao com modelos mais elaborados e com
mudancas sazonais de cole¢des em permanente alteragao.
Por outro lado, a necessidade de encurtar o tempo de desenvolvimento de produto,
aumentar a qualidade, fazer um controle apertado de custos e melhorar as comunicacdes
com os compradores (clientes), torna o controlo em geral uma necessidade permanente.
Assim, neste ambito uma boa estrutura organizativa é essencial para que uma empresa
funcione bem, sendo fundamental que:

e A comunicacdo seja feita de um modo eficaz;

e Os niveis de coordenagdo estejam bem definidos;

e As fungbes do pessoal estejam bem definidas e que cada um conheca as suas

funcdes;

e Existam normas de funcionamento e procedimento.

Comunicagdo Interdepartamental

Dessier Teenico
Uma vez que é no departamento Deserbo
e L
técnico que as especificagbes do
modelo sdo definidas, bem como a Desantn de
Formencres
qguantidade de matérias subsidiarias
.. . Tabel de
a utilizar por tamanho e metodologia Misditag
a seguir para producdo, informacao
Gama de
técnica, critérios de qualidade Falbricagio
e mesmo prazos de entrega (o Critérios
artigo apenas poderd seguir para Cualicinda
producdo apds aprovacdo da escala Matinins
de tamanhos), torna-se necessario
estabelecer um sistema formal de Marnencktura
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comunicagdo que permita a rapida e eficiente liga¢do interdepartamental — dossier
técnico — Ver exemplo em anexo.

O dossier técnico do produto para um modelo especifico deve conter ndo sé informacao
técnica, mas também deverd contemplar informacGes inerentes a esse modelo,
nomeadamente, exigéncias do cliente a ter em conta e prazos de entrega para facilitar o
planeamento do sector de amostras, possibilitando respostas mais rapidas aos pedidos
do cliente. E de igual modo importante que contemple procedimentos especificos do
cliente em causa, designadamente, procedimentos de dobra e empacotamento (tipo de
cartdo, colocacdo correta dos rétulos, fitas, disposicdo das pecas nas caixas, etc.), uma
vez que a diversidade de destinos de uma encomenda assim o pode exigir.

O dossier técnico deve incluir desenhos técnicos que devem estar, sempre que possivel,
de acordo com as normas de desenho técnico para a industria do vestuario (NP 4251 ou
NF G 05-004). O desenho técnico de uma peca é a sua representacao grafica, de tal forma
gue possa ser uma fonte de informacao livre de qualquer possibilidade de interpretagdes
divergentes eliminando a necessidade de recorrer a outros documentos.

De facto, a existéncia de fichas de especificacdes de produto e de processo é um facto de
primordial importancia para a correta transmissdo da informagao e consequentemente

para o bom funcionamento de qualquer empresa.

Dialogo claro
e completo entre

o cliente e os
subcontratados
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E imprescindivel dar a conhecer todas as informagdes que se julguem necessarias sobre
o produto de modo a incutir nos operadores um maior grau de motivagdao e uma melhor
compreensao das suas responsabilidades especificas.
Sumariamente podemos referir que os efeitos positivos resultantes da utilizagdo do
dossier técnico, sdo:

e Correta definicdo do produto e processo;

e Existéncia de normas de funcionamento e procedimento;

e Maior fiabilidade na previsao de necessidades, tempos e custos;

e Comunicacao formal, rapida e eficiente;

e Produzir bem a primeira vez;

e Eliminagdo/reducdo de enganos e mal entendidos;

e Eliminagdo/reducdo de tempos improdutivos;

¢ Ciclo produtivo mais rapido;

e Aumento da produtividade global da empresa

e Criacdo de uma imagem de confianca e qualidade.

Numa empresa de confegao podemos distinguir, de um modo geral, duas grandes
fases: a criacdo/desenvolvimento do produto e a producdo em série desse produto.
E durante a fase de criagio/desenvolvimento que o dossier técnico deve ser elaborado,
pois, é aqui que se procede a concegao e desenvolvimento dos modelos, a escolha
das matérias-primas e aviamentos mais adequados e ao estudo da industrializacdo do
produto. Posteriormente, durante a producdo em série, o sector fabril s6 tem que seguir
as indicagdes constantes no dossier de modo a obter um produto em conformidade com

as especificacoes.

COMCEMCADE
DESE NVOLVIMENTO DE
MDDELDE

ESCOLHA DAS MATERAS-FRIMAS
E-AVIAMENTOS

ESTUDD EINDUSTRIALEZACAD
OO PRODUTO

ACABAMENTD

CURSO TECNICO DE ESTILISMO, MODELAGEM E CONFEGAO DE VESTUARIO | 41

ManualEstilismoTPPC7e8.indd 41 14/08/15 14:58 ‘ ‘



TECNOLOGIAS PRODUTIVAS E PREPARACAO DE COLEGOES

O dossier técnico deve ser elaborado por uma equipa interdisciplinar, coordenada

pelo Gestor de Produto e constituida por técnicos das areas de Design, Comercial/

Marketing, Modelacdo/CAD, Métodos e Tempos, Qualidade, Amostras e Compras. Esta

interdisciplinaridade é necessdria para que o produto:

Satisfaca especificacOes funcionais e estéticas;

Esteja de acordo com certos critérios de desempenho e de limitacdo de
recursos;

Seja realizavel com a tecnologia existente;

Satisfaca outros critérios, tais como a simplicidade de fabrico, de manutencao,

de reciclagem.

Organizacgdo e Funcbes dos Departamentos

O GERENTE OU DIRECTOR-GERAL

Coordena as atividades de quatro departamentos:

O departamento comercial;
O departamento técnico;
O departamento de producao;

O departamento financeiro.

O GERENTE OU DIRECTOR-GERAL

Deverd coordenar e supervisionar a execu¢do das tarefas:

Ligacdo entre os departamentos técnico, de produc¢do, comercial e financeiro,
coordenando as reunides entre eles;

Aceitar ou rejeitar as encomendas, com base em:

Carteira de encomendas existentes;

Prazo de entrega pretendido;

Interesse em relagdo a outras encomendas;

Grau de adaptagdo aos meios de producdo existentes;

Preco, custo e quantidade.

Executar encomendas dentro dos prazos de entrega estabelecidos sem prejuizo

da quantidade e qualidade.
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Executar as encomendas de acordo com as normas de qualidade estabelecidas
com o cliente:

Percentagem de encolhimento;

Peso (g/m’?);

Solidez dos tintos;

Resisténcia e especificacdo das costuras;

Aspeto visual e defeitos, etc.

Executar as encomendas de acordo com as especificacdes do cliente:
Estrutura;

Cores e sua combinacao;

Modelos;

Tamanhos e sua distribuicdo;

Etiquetagem e embalagem.

Propor a administracdo a aquisicdo de novos equipamentos ou a execucdo de
obras, justificando a sua necessidade.

Resolver problemas relacionados com o absentismo, a admissao de pessoal,

etc.

DEPARTAMENTO COMERCIAL

Todas as atividades das empresas devem comecar pelo estudo do produto ou servico.

Um erro na concecdo do produto pode custar muito caro, pelo que é necessdrio conhecer

os desejos do mercado, devendo definir-se quais as caracteristicas e as quantidades dos

produtos potencialmente vendaveis.

Assim, a empresa estd constantemente a estudar produtos novos e a abandonar os mais

obsoletos.

S3o varias as razdes que levam ao aparecimento de novos produtos:

A evolucgao técnica no sector;

A necessidade de variar modelos;
A mudanca nos gostos dos clientes;
O fim do ciclo de vida do produto;

A diversificacdo da producao;
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O alargamento dos mercados de exportacao;
A existéncia de recursos disponiveis na empresa;

A politica de expansdo da empresa.

Caracteristicas do novo produto para que tenha sucesso:

Responder satisfatoriamente ao objetivo funcional;

Possuir caracteristicas de resisténcia e durabilidade;

Corresponder a processos de fabricacdo econémicos realizados na empresa;
Respeitar imperativos de funcionalidade para fins especificos;

Ser agradavel do ponto de vista estético;

Ser concretizado no mais curto espaco de tempo;

Ter um preco competitivo e ajustado ao valor que o cliente |he atribui;- Respeitar

normas e regulamentagdes de seguranca.

O DIRECTOR COMERCIAL DEVERA SER RESPONSAVEL POR:

Estar permanentemente informado sobre a atualidade e os movimentos de
moda e das preferéncias dos clientes, devendo antes do inicio de cada estacao
informar o diretor técnico acerca da moda da préxima estagao:

Tipo de fibras, fios e tecidos;

Cores e padrao;

Estilos e tipos de confegao.

Coordenar a politica de “marketing”, propondo o “marketing-mix” mais
apropriado:

Caracteristicas do produto;

Politica de precos a praticar;

Politica de publicidade e promocdo de vendas a utilizar;

Canais de distribuicdo mais apropriados;

Politica de servicos de pds-venda.

Preparar as colegoes;

Angariar clientes;

Estabelecer os contratos e cadernos de encargos com os clientes;
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e Organizar, distribuir e entregar as encomendas;

e Elaborar e enviar ao departamento técnico a ficha de pedido de amostra, a
ficha de pedido da encomenda e respetivos anexos;

e Tratamento dos aspetos burocraticos relacionados com a exporta¢cdao, métodos
de pagamento, embarques, etc.;

e Estabelecer prazos de entrega e precos em colaboracdo com o diretor técnico

e como diretor de producao.

A figura seguinte mostra um exemplo de organiza¢do de um departamento comercial.

| DIRECTOR COMERCIAL )
| DEPARTAMENTD COMERCIAL |
thl{[da J [ D::;::! J | l:'r-H! de J
sec;do secpla
[ Extilismn ) [ Vandzt } [ Marketing ]

Tarefas dos profissionais do setor de Criagdo

Departamento de Marketing: Determinacdo das necessidades do utilizador/cliente/

publico-alvo; definicdo do produto em fungdo da sua necessidade.

Design: Interpretacdo e adequacdo das tendéncias a concecao de produtos; realizacdo
dos desenhos dos modelos das pecas; selecio de matérias-primas e acessorias;
desenvolvimento de fichas e desenhos técnicos e de fichas de produto; articulagdo com o
marketing na definicdo de objetivos/cliente; articulagdo com o departamento comercial
(compras) na definicdo de objetivos/custos; articulagdo com a modelagdo na definicdo

de objetivos/produto/protdtipo.

“O designer (estilista) concebe e decide sobre as linhas e estilos das cole¢des, bem
como procede a escolha das matérias-primas e acessorios de acordo com o mercado e
imagem da empresa. Elabora normalmente no minimo 2 cole¢des por ano. Sendo uma
colecdo subdividida em linhas (grupos de pecas) que devem ter coordenagdo umas com

as outras.
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Esse objetivo consegue-se:
Utilizando as mesmas matérias-primas;
Antes de comecar a desenvolver a colecdo, o designer deve-se informar sobre todas as
novidades e tendéncias a nivel de oferta de tecidos ou malhas, visitando as feiras da
especialidade, nem que seja so para a atualizacdo ou confirmacdo de conhecimentos.

e A escolha das matérias-primas deve ser baseada:

e Nas tendéncias de moda;

e No mercado que vai trabalhar e nas expectativas do cliente;

e Na qualidade;

e Na performance, tipo e uso da pega;

e No preco;

e Na adequacdo (propriedades técnicas e caracteristicas do artigo).

Utilizando a mesma paleta de cores;
A cor é 0 12 elemento de atracdo a que os consumidores respondem: as pessoas reagem
a cor selecionando ou rejeitando uma peca de vestuario pela sua cor. Os designers
devem ter sempre este facto em consideracdo. Assim sendo, cada colecdo deve incluir
uma gama de cores que atraiam os consumidores.

e De uma forma geral as cole¢des comegam por ser desenvolvidas pela selecao

da gama (paleta) de cores. Esta escolha de cores deve ser cuidadosa e refletir:

e Aestacdo a que se destina;

e O tipo de vestuario (classico, sportswear, etc.);

e Oclima e pais (cultura);

e |ncluir cores da moda.

A gama de cores selecionada deve ter uma histéria e ndo ser meramente um grupo
em que as cores ndo tenham uma relagdo umas com as outras. Utilizando a mesma
tendéncia (marinheiro, camponesa, etc); Utilizando o mesmo tipo de pormenores.

O numero de pecas em cada linha da colecdo é variavel, dependendo da importancia
que vai ocupar na colecao.

Nalgumas empresas a area de criacdo é reduzida ou inexistente. Neste caso a empresa

limita-se a reproduzir os modelos desenvolvidos pelos seus clientes.”
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Tarefas dos profissionais do setor de Producdo

Modelacdo: Articulacdo com o design na definicdo de objetivos/produto/protétipo
(estudo e desenvolvimento de amostras); realizagdo dos moldes e escalas/gradacdo;
realizacdo de planos de corte; execucdo de amostras/prototipos; preparar fichas técnicas

de confecdo; colaboragdo com a seccao de tempos e métodos.

Corte: Estendimento do material (a partir do plano de corte) e alinhamento das ourelas;
Disposicdao dos moldes, respeitando as suas indica¢des e corte do material; contagem e

separagdo (para a confe¢do) das pegas cortadas.

Tempos e Métodos: o chefe de linha controla e vistoria os postos de trabalho e o processo

da confe¢do em curso, com o objetivo de facilitar/otimizar o fabrico.

Confecdo: Costura das pegas ou componentes de vestuario segundo todas as indicacdes

enunciadas pela ficha técnica.

Prensagem: Remoc¢do/remate de linhas da confecdo; acabamento da peca (passado
final); remocgao de vincos indesejados; introdugao de vincos desejados; enformar (dar

forma a peca.

DEPARTAMENTO COMERCIAL

“Todas as atividades das empresas devem comecar pelo estudo do produto ou servico.
Um erro na concec¢ao do produto pode custar muito caro, pelo que é necessario conhecer
os desejos do mercado, devendo definir-se quais as caracteristicas e as quantidades dos

produtos potencialmente vendaveis.

DEPARTAMENTO TECNICO

O departamento técnico tem por objetivo a industrializacdo do modelo/protétipo.

A industrializacdo do modelo é obtida através da normalizacdo de todas as partes
constituintes do modelo em questdo. Esta normalizagdo vai desde a modelagem até as
especificacdes de cada operacdo, bem como dos diferentes equipamentos e acessoérios

utilizados.
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,,

As fungdes do departamento técnico abarcam todo o estudo técnico do produto no seu
sentido mais amplo para que quem tenha que o executar ndo tenha a menor duvida de
como deve atuar.
Respeitando as normas procedentes do departamento técnico, o produto final, apesar
de ter passado por multiplas mdos durante o seu processo de execucdo, terd as
caracteristicas estabelecidas implicitamente pelo modelo enviado pelo cliente ou criado
no departamento de criagdo. Todas as tarefas inerentes a este departamento poderao
ser efetuadas manualmente ou com o apoio de sistemas informaticos que ja possuem
software especifico para o efeito.
A elaboracdo de dossiers técnicos é uma tarefa que exige rigor, mindcia e tempo.
E portanto conveniente proceder a sua execucdo num sistema informatico, concebido
e desenvolvido especificamente para o efeito, conectado a um sistema de distribuicao
eletrénico, com os seguintes requisitos:

e Possibilidade de acesso em qualquer parte da planta fabril;

e Existéncia de diferentes niveis de acesso;

e Atualizacdo de informacao de uma forma facil e intuitiva;

e Baixo custo de instalacdo;

e Baixo custo operacional;

e Baixo custo de formacao.

A utilizacdo deste sistema permite uma maior facilidade na atualizacdo da informacao, a
apresentacao de informacao fidvel de forma uniforme, a reducao de tempos, um maior
controlo nos acessos a informacdo e a diminuicdo de custos (ex. circulacdo de papéis).
e Paraa correta utilizagao do dossier técnico é conveniente estabelecer algumas
regras de gestdo de documentos, nomeadamente:
e O conteudo do documento deve ser verificado e validado;
e Devemos saber a qualquer momento onde se encontra o documento;
e Todo o documento caducado deve ser retirado dos locais de utilizacao e
devidamente arquivado;
e As modificagdes efetuadas a um documento devem estar identificadas e

evidenciadas.
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Do dossier devem fazer parte os seguintes elementos:

Apresentacao

Dados gerais;

Desenho Técnico;

Detalhes dos Croquis;
Critérios de Qualidade;
Especificacbes de Medida;
Especificacbes de Estendimento;
Gama de Fabricacao;

Lista de Materiais;
Nomenclatura;

Especificacbes de Embalagem;

Ficha de Custos.

A defini¢cdo dos elementos constituintes do dossier, deve ter em atencao a tipologia e a

complexidade do produto, a organizacdao da empresa e a sua interagdao com os clientes,

os fornecedores e os subcontratados.

S3o as especificacdes que permitem gerir o ato de fabrico por forma a garantir a satisfacao

do cliente.

O DIRECTOR TECNICO E RESPONSAVEL POR:

Elaborar estudos técnicos de:

Amostras;

Encomendas;

Malhas;

Corte, encaixes, riscos e sistema de controlo de desperdicios;
Métodos de trabalho na confecdo;

Especificacdo dos requisitos dos fios de costura;
Especificacdo dos requisitos da ultimacao;

Circuitos de producao dos produtos.

Elaborar fichas técnicas de:

Especificacdo do produto;
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e Fabricacdo.

e Sistema de controlo de qualidade preventivo: Inspecionar a matéria-prima
e acessorios(linhas de costura, etc.), controlar os produtos em fabricacdo,
verificar a afinacdo, estado de manutencao e limpeza das maquinas, e efetuar
o controlo de qualidade laboratorial sistematico.

e Determinar os tempos de execucdo de tarefas, produtos e encomendas e

fornecé-los a contabilidade de custos, ao planeamento e controlo da producao.

A figura seguinte mostra um exemplo de organizacdo de um departamento técnico.

—n

E Chefe do seccda E: E Chede da sece o "; E Chefa de secpda ]
[resenvaivimenis do Produta e Formagla) Ol acte Estuda do Trabalho

[En:lrr!l-dn ] [Erluru!iﬂu ] [Enm ] I_'Emurrm ] [Emrn?ﬂn ] [Eﬂlfﬂ_nﬂ-ﬂ- ] [Enwl'mﬂn ]
[ | [ dm2n2 ] it | (Lome | (e ] [ 2 | [ e |

DESENVOLVIMENTO DO PRODUTO
- Modelacao:

1. Alteragdes técnicas, gradagdo e preparagdo dos moldes.

2. Preparacgdo do plano e da ficha técnica de corte para a produgdo.
O ciclo do processo apresenta-se no fluxograma seguinte:

Criagio moldes
Tamanho base

Ezcalonamenta

Gradag o

Encaing/Pano dea corte

1. Execugdo das amostras.

- Amostras:

2. Apoio ao responsavel de métodos e tempos sempre que necessario.

50 | CURSO TECNICO DE ESTILISMO, MODELAGEM E CONFEGAO DE VESTUARIO

‘ ‘ ManualEstilismoTPPC7e8.indd 50 14/08/15 14:58



Manual do Aluno

- Estudos e especificagbes:

1. Estudar as malhas/tecidos e acessdrios, preparar especificacdes e fichas técnicas.

ESTUDO DO TRABALHO
e Preparacdo da ficha técnica de confecao;
e Implantacdo das linhas de confecdo;
e Determinacdo dostempos de execucao das operacdes, produtos e encomendas;
e Estudo dos métodos de trabalho e ergonomia do posto;- Colabora¢do com a

seccdo de amostras.

QUALIDADE
A seccdo da qualidade tem como fungdo supervisionar e assegurar o bom funcionamento
do sistema de gestao da qualidade da empresa.
Este sistema tem como objetivo a detecdo imediata de qualquer desvio que o produto
possa ter em relacdo as especificacbes determinadas pelo departamento técnico e
comunica-lo de imediato ao diretor de producao.
O modo de intervencdo do controlo de qualidade é o seguinte:
e Revistar a malha/tecido na rececdo, assinalar os defeitos e decidir a aceitacdo
ou rejeicdo das pecas;
e Verificar especificacdes da malha/tecido solicitando ao laboratdrio a execugdo
de ensaios:
e Verificacdo da largura de peca;
e Gramagem (peso/m?);
e Encolhimento;
e Cor e sua variacao;
e Solidez dos tintos;
e Colunas/cm e Fileiras/cm ou Fios/cm e Passagens/cm.
e Controlo na confecdo para verificacdo do plano de encaixe dos moldes, e do
cumprimento da ficha técnica de corte e costura;
e Controlo dos desperdicios no corte;

e Revista do produto apds confecdo.
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O diretor de produgao é responsavel por:

Cumprimento das instrucdes técnicas recebidas do departamento técnico,
relativas a preparacdo e afinacdo das maquinas, métodos de trabalho,
especificacdes e tolerancias dos produtos, etc.;

Cumprimento do plano de producdo pré-estabelecido;

Cumprimento das especificacdes de qualidade estabelecidas;

Cumprimento dos programas de manutenc¢ao preventiva e limpeza;
Organizacdo e bom funcionamento dos armazéns e estabelecimento de uma

politica de gestdo de stocks.

A figura representa um modo de organizacdo de um departamento de producao.

)
)

[

Chele de secc o ]

I | cheteds seccia |

Planesments & Cortrelo da Pradugio
Aprovisionamento ¢ Expedic3o

Corte Coshsra & Arabamerio

1 ——

|
[ s e

= | e | e | e

PLANEAMENTO E CONTROLO DE PRODUGCAO

E responsabilidade do planeamento e controlo de produg3o:

Conferir o processo de execugdo das encomendas proveniente do departamento
técnico, que pode englobar:

Pedido da encomenda;

Pedido de materiais;

Especificacdo de malha/tecido;

Técnica do corte;

Técnica de confecdo;

Moldes e plano de corte.

Receber o pedido de materiais para a execuc¢ao das amostras:

Ficha de pedido de materiais;
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e Ficha de especifica¢gdes da malha/tecido;
e Preparar e enviar as sec¢oes de:
1. Corte
e Ordens de fabrico para o corte;
e Requisicdo da malha/tecido.
2. Costura
e Ordens de fabrico para a costura;
e Requisicdo dos acessorios.
3. Acabamento e embalagem
e Ordem de expedi¢ao da encomenda.
4. Armazém de produto acabado
e Ordem de expedicdo da encomenda.
e Atualizar diariamente a programacdo, apds receber das sec¢des de corte e
costura o mapa da producdo efetuada pelo turno;
e Analisar os desvios em relacdo ao planeado;
e Arquivar o dossier completo de cada encomenda;
e Colaborar na gestdo de stocks dos armazéns;
e Colaborar no planeamento e controlo da manutencao;

¢ Planear e controlar a subcontratacao de confecao (caso exista).

CORTE

e Assegurar-se da existéncia dos materiais a usar na produgao.

e Organizagdo da produc¢ado do corte.

e Colaborar no planeamento e controlo da manutencdo das maquinas.

e Verificagao e cumprimento das fichas técnicas, da ficha de corte e do plano de
corte.

e Fornecimento diario, ao planeamento e controlo de producdo; da producdo
efetuada no corte.

e Limpeza e manutencdo da seccdo: nomeadamente moldes, acessorios,
iluminacdo, maquinas, etc.

e Coordenar e organizar o trabalho do corte.

e Cumprir o plano de produgao estabelecido.
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COSTURA
e Organizacdo da producdo na costura e acabamento.
e Verificagdao e cumprimento das fichas técnicas e da ficha de costura.
e Assegurar a disciplina e limpeza na secgao.
e Cumprir o plano de producao estabelecido.
e Observar os métodos de trabalho das operdrias.
e Implementar um espirito de equipa.
e Avaliar o estado de conservagdao das maquinas.
e Garantir os niveis de qualidade exigidos.
e Observar a existéncia de “gargalos”.
e Sugerir alteragOes aos postos de trabalho.

e Assegurar a alimentagao de trabalho na linha, etc.

MANUTENCAO
Manutengado preventiva:
e Organizar o sistema de manutencdo preventiva do parque de madquinas
da empresa em colaboracdo com os encarregados do corte e costura,
estabelecendo mapas de manutencdo preventiva por seccao e assegurando a

existéncia dos “stocks” de pecas e materiais necessarios a manutencao.

Reparacdo e afinacdo:
e Organizar o sistema de reparacdo de avarias;

e Organizar o sistema de limpeza.

Tarefas dos profissionais do setor de Comercializacdo

Departamento de Compras: Respeito e fidelizacdo dos contatos/fornecedores.
Departamento Comercial: Garantir a satisfacdo do cliente, a facilidade das vendas
e a auséncia de reclamacdes; definir o melhor preco e data de entrega dos produtos

acabados.
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Departamento financeiro

O diretor financeiro é responsavel por:

Servigo de tesouraria;

Pagamento de saldrios e impostos;

Contabilidade geral, de custos e orgamental;

Pedidos de empréstimos;

Estudo da viabilidade econdmica e financiamento de projetos de investimento;
Preparacdo de balancetes (mensais), conta de ganhos e perdas (semestral) e
balango (anual);

Preparacdo de racios e indicadores econdmicos.
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ANEXO - EXEMPLO DE DOSSIER
TECNICO/FICHASDEESPECIFICACOES
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TECNIC 000016
Amostea: ) Produgso: "
Chenie: DEB Estachu: VerSo ::"n':':"n;m
N/ Beferncia: TENO0L Data ensrega:30/04/03 Artigee 200
Pragar gola:
Promio 514
Fechar |sterst
1 |
Pondo 514 Frogar mangs:
Ponto 514

Faze balpnha;

Porto 406
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01000016
amastra 2]
Ciante: 088 xtagdo; vedo rid "'I "mm
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Cliante: DBS Estacn: VierBo 11
mmdnm:mu mmm ":I'ﬂl:l:nl
i Referénda: Tofwll Dtz ervirega:300/04/03 Artigs: 200
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1000016
Amostraned Producn:—
Clisnta: DB hﬁ-:tﬂh ;r."*i'":’_"'mﬂ-‘-
Heferbaoa do clhene: ARIA1IY Daia wm 3 F
N/ Referénca: TS iatis i PRI Artige: 200
L
M

Tamanhas 5, M. L

Aeferénca maoldes: T- SHIAT
HeferBnca ratdria-prima; Sersey cinea
Eficabncia plana: 78,79%

Largura plano: 155 om

Comprimenta do plara: 195 om
Consuma unidria: 65 em

Especificagles de estendimento e corte: 5/
rektragias
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01000016
ME
Clirte: BB Pigira W :0/1
Referénela do llente: AB/O123 Data recepcin:I0/08/03 b pho
%/ Anferémcia: TSA01 Data entrega:30/04/03 .
R =
Sk s L | Bquipamesto [
] iy e L FolL ﬁﬂ;’ '.' . 1 I
ol Unir amras ectodlef (] 0,40 150
02 Unir rib & virar ce2adi+ 0 0,33 182
0 Pregar rib no decote cezadl+f o1 0,82 140
o4 Meter colsrete ombro aembre - [Peladiven Geolarets 0 1,60 38
o5 Pespontar colarete e decote ppiadt 01 116 55
06 Pregsr etlqueta decate ppladl o 0,30 200
o Pregs: menges ceZadl+f (] 0,89 67
o Unir laterais of manga cciadl+f o2 0,59 b
oz Fazer baimha manga pe2adl iSostura o2 048 135
10 Fazer bairha fundo peasl Geostura 01 1,00 B0
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Cor 1 - Onza

Malha |ersey - cinza - 100% algodde

Fara todas as cones 1fll"’l’.:l.l!l Una cinza SMcoy50% pes 40 m
Fara todas o35 oones J!=l|'-"l.:|.'l. Urka cinza 100%pes B m
Para todas as cores CIT 04 Etiquata de marca 1 unidade
Para todas as cones FTV 10 Etiguieta de consenacka e limpeza 1 wnidade
Para todas as cores TF‘FII.IH Saro plistico 300*300 1 unidade
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09, NOMENCLATURA RIOMLE

ll'l'n:liiul‘l.'.E ml:l
Clare DER Estagiio: Vel
Raferincia do clenie: AE/0123 Data recepgda: 20404/03
N Referdrcia: TS w1

Piging M* 11
Versio: 01

Artigo: 200

isurncla do matarial 0l
Raederiincla da cor
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160, EUSTOE DIIHHLE
AmestraZd Produko: ] Ay
Clierite: D0 Estagha: Werdn Pm., .!"'l '_"ﬁi
Referéncia do dience: AB/0123 Data recepsio:20/04/04 m
M Beferdrcia: TEAOL Data entrega:30/04/03 A
ey
Mz - clnza 5. M4, Lda. PRE 101 101 | S490€ | DISZNg 5§ 0160k | DETAC
Linha Coats FAPE 100 150 | RoBOC | 13m 0.216€
[Etiguets marca Fonseca, Lda] TV 0l i3 | A190d i 0,100 ¢
Erigaeta
onservagio e | Fonseca, Lda FTv 10 161 LOF0 L 1 QOME
lmpezm |
TOTAL L 126440
s T
Corte 15 a0 € 0180L
Preparagio
Costum TAT CEF TS LELETS
Remate Bt
Acabamerta 23 FRELL 0.276€
Embalagem
utros
TOTAL 2 1.351¢
TOTAL {142} 2EI6C
PERCENTAGEM WVALOR PRECD
% Luero 10 0270% 2886 €
W Artigns difeituosas 1 OLIRD € 7.546 €
® Vendndoreseomissonisias 5 RN 096 T
PREQD DE WEND® 3,100 €
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= | ovpocoi6
FE—
Clienbe: DHE Plging W 1101
; Versda 01
Referrcia do chente: AB/DI23 Data recep 3o 2004403 Artigo: 200
N/ Referdncia: TSA0L Duta antroga:30y04/03 .
ETIQUETAS INSTRUCAES DE MARCACAD NA

Etigueta de composicho, conservagdo o limpezm CRABALAGER
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ERiguigta da marca E

DOBRAGEM DA PECA COWTEQDO DA EMBALASERM/CARTAD
) pecas por cartio
=
Peca simetricaments dobrada, sam ol

rugas e tam defarmacies
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Exercicios

Trabalho Individual

Desenvolva o orcamento de uma peca de vestudrio

OBJETOS DE ANALISE:

Os diferentes intervenientes, em contexto de trabalho empresarial, e suas

tarefas.

TRABALHO A REALIZAR:

Partindo de uma peca realizada, apresente em formato de ficha técnica e de
compras, o seu orcamento detalhado (especifique custos/contactos de design,
modelacdo, confecdo, materiais e matérias acessoérias, etiquetas, embalagem
e personalizacdo); considere margem de lucro e promocdes;

Apresente pregos finais para pec¢a Unica e para o desenvolvimento da mesma
em industria (1000 unidades);

Desenvolva um protétipo da peca;

Reveja custos para proposta de 15€/unidade (considere uma produgdo
industrial de 1000 pecas); repense design e fornecedores sem descaracterizar
a criacdo original do seu produto;

Apresente o produto concebido, promovendo e justificando as suas escolhas
(produto, preco, comunicacdo, distribuicdo, marca e publico-alvo);

Partindo de uma mailing-list promova este artigo, através de uma carta convite
para a apresentacao do(s) seu(s) produto(s), de um flyer ou pequeno catalogo,

e de uma carta resposta/agradecimento (pds evento).

TEMPO PREVISTO PARA ELABORAGCAO DA PROPOSTA: 20 horas
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Confec@net - Tecnologia da Confecgdo, Organizagao e Planeamento da Produgdo e

Qualidade- CITEVE

CURSO TECNICO DE ESTILISMO, MODELAGEM E CONFEGAO DE VESTUARIO | 67

ManualEstilismoTPPC7e8.indd 67 14/08/15 14:59 ‘ ‘



TECNOLOGIAS PRODUTIVAS E PREPARACAO DE COLECOES

Notas
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